
SERIA IME – SENZORI INDUCTIVI  DE 
PROXIMITATE  

 
În fiecare zi solu�iile senzoriale de la SICK 
ajut�  la simplificarea � i optimizarea 
procesului de produc�ie a mii de companii de 
pe glob. În calitate de distribuitor autorizat, 
firma Aurocon COMPEC v�  pune la 
dispozi�ie întreaga gam�  de echipamente 
senzoriale SICK. 
 

 
Din compara�ia prezentat�  mai sus se pot observa avantajele clare ale unui senzor IME 
în compara�ie cu un senzor inductiv standard (toleran��  mai mic� , distan�a de ac�ionare 
sigur�  mai mare). Toate aceste avantaje au fost incluse de c� tre SICK într-un ASIC, 
efectul fiind fabricarea unui senzor „economic” , „eficient”  � i „engineered” . 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Ca dot� ri standard, senzorii IME sunt disponibili cu interfa��  DC 30V pentru 
alimentare, PNP sau NPN, cu conectori M8 sau M12 în func�ie de versiune sau 
precabla�i cu cabluri de 2m, 5m sau 10m, cu contacte NO sau NI. Deasemenea sunt 
disponibile � i versiuni particularizabile ce permit cre� terea flexibilit� �ii cu dezvoltarea 
de aplica�ii proprii. 
Senzorii inductivi IME pot fi livra�i cu accesorii disponibile în stoc: 
-conectori; 
-conectori cu cablu de extensie (PVC pentru 
aplica�ii standard, PUR PVC pentru aplica�ii în 
medii cu lubrifian�i/uleioase, IP69K pentru 
aplica�ii din industria alimentar� , rezisten�i la 
agen�i chimici � i la cur� �are sub presiune); 
-sisteme � i supor�i de montare; 
-conectori � i cabluri speciale (conexiuni 
fieldbus). 
 

Exemple de aplica�ii ce utilizeaz�  senzor i de proximitate inductivi IME 
 
1. Ver ificarea pozi� iei în cazul schimb� r ii sculelor  la prese 
Descr ierea problemei: Presele moderne pentru 
fabricarea, de exemplu, a pieselor pentru autoturisme, 
utilizeaz�  adesea dispozitive de schimbare automat�  a 
uneltelor. În acest fel timpii de parametrizare sunt mai 
mici � i personalul necesar este redus. Pentru o 
schimbare, jum� tatea superioar�  a sculei este separat�  
de dispozitivul de ac�ionare, plasat�  apoi pe jum� tatea 
inferioar�  � i eliminat�  din ma� in�  pe o mas�  de 
deplasare. Înainte de eliberarea uneltei din dispozitivul 
de ac�ionare, trebuie s�  se verifice dac�  unealta este închis� .  
Solu� ie: Este posibil�  verificarea pozi�iei prin utilizarea unui senzor de proximitate 
inductiv IME fixat pe unealt� . Pentru aceasta senzorul este fixat pe un suport pe 
jum� tatea inferioar�  a uneltei. Ca suprafa��  de referin��  senzorul are disponibil un al 
doilea suport fixat pe jum� tatea superioar�  a sculei. Dac�  scula este închis� , suprafa�a 
de referin��  se afl�  în zona de declan�are a comuta�iei senzorului. Semnalul de 
comuta�ie este verificat înainte de schimbarea sculei. 
Avantaj : solu�ia este direct� , eficient� , economic�  � i sigur� . 
 
2. Monitor izarea sistemului prehensor  al unui robot  
Descr ierea problemei: În industria auto, 
componentele finalizate necesare pentru 
asamblarea corpului ma� inii sunt preluate de la 
ma� inile unelte � i stocate de c� tre robo�i pe 
suporturi speciale. Toate suporturile sunt apoi 
transportate c� tre linia de asamblare, unde 
componentele sunt extrase tot de robo�i � i 
utilizate. Datorit�  pozi�iei imprecise a obiectelor în 
suport era necesar�  echiparea dispozitivelor prehensoare ale robo�ilor cu senzori pentru 
verificarea prezen�ei � i pozi�iei. Datorit�  prelucr� rii foliilor din aluminiu � i pieselor 
galvanizate, unele dintre piesele în discu�ie au suprafe�e înalt reflectante. 

Solu� ie: Pozi�ia dispozitivului prehensor � i verificarea prezen�ei pieselor se poate 
face cu ajutorul cu ajutorul a 2 switch-uri fotoelectrice cu reflexie WT 9-2 � i a 4 
senzori de proximitate inductivi IME 12. Odat�  ce piesa este în pozi�ia de apucare, 
senzorii IME dau semnalul pentru închiderea prehensorului la o distan��  de comutare 
de 4 mm. Suplimentar, senzorii monitorizeaz�  prezen�a obiectului în timpul 
procesului de manipulare � i ofer�  astfel protec�ie împotriva ciocnirilor sau alunec� rii 
componentelor.  
Avantaj : Aplica�ia este rezolvat�  exact � i sigur prin utilizarea unor senzori standard, 
ce pot fi rapid instala�i � i configura�i. 
 
3. Detec�ia prezen�ei pieselor  într -o ma� in�  de debavurare 
Descr ierea problemei: Piesele ob�inute prin 
� tan�are sunt larg r� spândite în unit� �ile de 
produc�ie medie/mare, de exemplu în industria de 
automobile sau industria constructoare de ma� ini 
pentru industria textil� . Bavurile rezultate din 
procesul de � tan�are sunt în general nedorite � i 
introduc erori la m� surarea cotelor pieselor. 
Astfel, pentru a înl� tura aceste rebuturi, trebuie folosite ma� ini de debavurare. 
Solu� ie: Ma� ina de debavurare are integra�i 24 de senzori IME12 ce asigur�  detec�ia 
automat�  a pieselor pe banda conveiorului. Scopul detec�iei este de a determina 
num� rul de piese debavurate � i de a controla sistemul de transport al acestora. 
Senzorii inductivi IME sunt distribui�i pe toat�  l� �imea benzii transportoare � i sunt 
dispu� i deasupra acesteia. Dac�  o pies�  � tan�at�  este prezent�  în zona de detec�ie a 
senzorilor inductivi, ace� tia genereaz�  un semnal c� tre sistemul de control ce 
plaseaz�  în pozi�ie corect�  periile necesare debavur� rii.  
Avantaj : Solu�ie eficient�  � i economic� , complet echipat�  cu senzori inductivi 
pentru controlul sistematizat al ma� inii de debavurare. 
 
3. Detec�ia pozi� iei în sistemele logistice 
Descr ierea problemei: Într-o zon�  de depozitare este 
nevoie de monitorizarea urc� rii/coborârii containerelor � i 
a echipamentelor de înc� rcare, mai ales în zona de transfer 
a sistemului conveior. Este deasemenea nevoie � i de 
controlul unei instala�ii de transport a m� rfii precum � i de 
controlul sistemului distribuitor al pale�ilor. 
Solu� ie: Senzorii inductivi IME12 controleaz�  
urcarea/coborârea containerelor. Senzorii IME18 asigur�  
func�ionarea sistemului conveior în diferite puncte de 
transfer. Controlul ma� inii de transport al m� rfii este 
asigurat de 2 senzori IME30 (varianta avansat� , cu 
distan��  dubl�  de detec�ie). Sistemul distribuitor al pale�ilor este controlat de un alt 
senzor inductiv IME30.  
Avantaj : Optimizarea sistemului logistic prin folosirea unor senzori inductivi de 
precizie mare � i care economisesc spa�iul de instalare datorit�  carcasei cilindrice. 

  
 

 

Eficient:  
Senzorii IME sunt disponibili cu filet M8, M12, M18, 
M30. 
Tip de montare îngropat sau neîngropat. 
Versiune standard sau scurt� . 
Distan�a de detectare poate fi standard sau avansat� . 
Sunt disponibili cu conectori sau cabluri de diferite 
lungimi, disponibili în stoc. 

Economic: 
Num� rul mic de elemente utilizate a condus la 
un pre� redus. 
Carcasa robust�  din alam�  nichelat� . 
Clasa de protec�ie IP67. 
Disponibilitate � i timp redus de livrare. 
O gam�  larg�  de senzori IME disponibil�  în stoc. 
Înalt nivel al EMC � i cuplu de strângere ridicat. 

Engineered: 
Integrarea în ASIC furnizeaz�  � i alte avantaje în afara celui legat de pre�. De exemplu: 
Toleran�a de m� surare a acestor senzori este mult mai sc� zut� , fapt care permite o gam�  
mare de aplica�ii noi. 
Cre� terea siguran�ei echipamentelor ce utilizeaz�  ace� ti senzori. 
Limite precise de comuta�ie. 


