| nspector — decizii pentru calitate

Inspector reprezint un senzor din seria
2D vision, compact, user-friendly i precis cu
surs integrat de lumin , unitate de procesare a
imaginilor precum i interfa Ethernet. Aurocon
COMPEC v ofer prin Inspector un senzor
destinat verific rii unor produse sau a unor
poriuni din acestea, din orice poziie sau
orientare, acesta putand determina Tn timp real
conformitatea produsului inspectat i asigurand
astfel calitatea produc iei.

Eficient precum o camer video i u or
de utilizat precum un senzor fotoelectric
standard, acestea sunt caracteristicile ce se
combin Tn senzorul Inspector. Senzorul este
prev zut cu carcas robust cu clas de protecie
IP67 i este disponibil indou variante in func ie
de sursade lumin utilizat : tipinel i tip cupol .
Varianta tip cupol ofer avantgje in cazul
aplicaiilor in care sunt prezente obiecte cu
suprafe e lucioase, cu indice ridicat de reflexie.
Cu celélalte tipuri de senzori vision disponibili

pe pia , performan ele Inspector pot fi egaate doar cu condi ia folosirii unor soluii de
iluminare externe ceridic costul instalaiilor.

Senzorul Inspector ofer
diferite posibilit i de configurare
—delafunciadeinv are (teach-
in) doar cu gutorul unui semnal
de trigger extern, pan la
configur ri mai complexe via PC,
ce ofer funcii de Tinv are

configurabile rapid, Tn doar caiva
pa i. Parametrii expert disponibili

Inspector 110 Standard
trebuie montat la un anumit
unghi pentru a evita

Inspector 110 Dome
trebuie montat [a5 cm de
obiect pentru a beneficiade

ofer  poshilitatea configur rii
unor inspec ii mai complexe.

reflexiile nedorite.

puterea luminii cupolei

Inspectarea produselor cu senzorul Inspector de la SICK nu necesit ca obiectele s
fie permanent Tn aceea i pozi ie sau orientare cand se afl Tn zona de inspec ie a senzorului.
Indiferent de pozi ie sau orientare, algoritmii folosi i de software evalueaz conturul zonei de
inspectat, sau num r rapid pixelii din zona conturului, intr-un interval de timp de ordinul
milisecundelor. Un alt avantagj al senzorului Inspector este acelac nu este neap rat nevoie de
un semnal extern de declan are (trigger), obiectul fiind evaluat imediat cum gjunge in raza de

detec ie asenzorului.

Localizator
obiect
Inspec ie
detaliat
Ini ial, Inspector ...apoi inspecteaz
localizeaz obiectul... detaliile pe obiectul g sit.
Interfaarea Inspector cu Inspector
gemente de acionare sau
comutatoare pentru  Tnv area
diferitelor poriuni ale obiectelor PC cu Ethernet
inspectate  ofer flexibilitate .
ridicat . Inspector poate fi ”;(Tg‘r?re
interfaat cu un PC cu Ethernet
pentru configurare via SOPAS
(software SICK pentru
configurare), fi poate fi ataat o Surs de dimentare Terminal

surs extern de iluminare, iar,
prin intermediul unui terminal se
ofer acces la cele 3 semnae de
ieire (nici un obiect detectat,
obiect detectat dar respins, obiect
detectat i admis), la semnalul de
selectare extern a obiectelor, la
un encoder sau un senzor
fotoelectric catrigger extern.

24vdc

Specifica ii tehnice

Senzor fotolectric

Encoder 3 semnaleie ire

Selectare obiect extern

Teach
extern

Tehnologie Senzor vizual Inspector
Camp deinspec ie 50...200mm/20x20...72x72mm? | 50mm/30 x 30mm?
Interfa date Ethernet
Tensiune de alimentare Vs 24Vdc 20%
Consum < 450mA
Riplu <5V

Surs delumin

24V, trigger extern, traductor,

6 LED-uri de mare putere
4V (tip B), nici un obiect detectat,

Intrare/le ire N obiect detectat dar respins, obiect
semnal definv are extern S -
Curent ie ire 100mA
Timp der spuns 10ms
Rezolu ie 384x384
Clas deprotec ie 1P67
Domeniul de temperatur 0°C...+45°C

Material carcas
Func ii PC

Aluminiu, fereastr plastic

Log, Emulator, Record

Aplica ii

I nspectarea marginilor celulelor solare

Fabricarea celulelor solare se

desf oar prin intermediul unor

procese i operaii complexe.

Acestea sunt formate din straturi

diferite tratate termic i foarte

subiri, grosimea total a unei

celule fiind de doar 200 mm,

riscul de defectare pe durata

transportului i manipul rii fiind

foarte ridicat. Inspector este

folosit pentru detec ia

preliminar i respingerea de pe

linia de fabricaie a celulelor cu

defecte. Inspectarea marginilor

celuldlor nu implic alinierea

exact a celulelor cu senzorul.

Indiferent de poziie i orientare, algoritmii software ai senzorului evalueaz toate
marginile celulei inspectate Tn cateva milisecunde, cu precizie maxim . Dac  este detectat
un defect la o celul , aceasta este Tndep rtat , garanténdu-se astfel ¢ doar celulele solare
conforme trec prin intregul lan defabricaie.

Inspectarea logo-ului i verificareatip ririi corecte adatei defabrica ie

In acest caz senzorul Inspector este

folosit pentru inspectarea etichetelor.

Este capabil s execute inspecii

multiple simultan: identific

corectitudinea tip ririi  logo-ului  Tn

acelai timp cu verificarea tip ririi

corecte a datel de fabricaie pe cutia de

crem. Cu gutorul  agoritmilor

sofisticai de ¢ utare,  Inspector

identific detaliile de interes Tn orice

pozi ie a cutiei, la viteze mari ale

procesului de fabricaie. Un alt avantg) este acela oferit de c tre interfa a Ethernet care
conduce la un control deplin a procesului de produc ie prin monitorizareain re ea.



