
 

Senzor i de culoare CSM 
 
 

Procesele de produc�ie sunt în mod continuu dezvoltate � i îmbun� t� �ite. 
Instala�iile de împachetare au devenit tot mai complexe, fiind nevoie de o întreag�  serie 
de senzori pentru a cre� te productivitatea. SICK a implementat de-a lungul timpului 
diverse solu�ii pentru instala�iile de împachetare, venind în întâmpinarea produc� torilor 
cu senzori precum cititoare laser de coduri 2D sau coduri de bare, sisteme de 
identificare RFID, sisteme de auto identificare complexe, senzori de identificare dup�  
culoare. Calitatea � i fiabilitatea produselor SICK vin s�  confirme faptul c�  solu�iile 
adoptate pentru industria de packaging conduc la îmbun� t� �irea proceselor de 
produc�ie, minimizând timpii de reac�ie cu ajutorul unor senzori de calitate. 

 
Seriile CS de senzori de culoare de la SICK au 
fost special proiecta�i pentru detectarea online 
a culorilor în cadrul diferitelor procese 
industriale. Ace� ti senzori sunt ideali pentru 
identificarea rapid�  � i f� r�  contact a obiectelor 
solide pe baza luminii incidente, în vederea 
sort� rii � i monitoriz� rii, sau pentru 
monitorizarea obiectelor transparente prin 
transmitere de lumin� . În timpul procesului de 
înv� �are, culorile de referin��  sunt stocate în 
memorie. Senzorii sunt compac�i, imuni la 
interferen�e, neafecta�i de surse de lumin�  
externe � i nu necesit�  opera�iuni de între�inere. 
CSM sunt senzori de culoare pentru detectarea 

unei singure culori în condi�ii de spa�iu restric�ionat. 
 
Datorit�  designului lor compact, senzorii CSM pot fi utiliza�i în spa�ii foarte limitate. 
Alegerea varia�iei culorii se face în cadrul opera�iunii de ,,înv� �are” . CSM ofer�  
alegerea parametrilor de “mediu” , “ fin”  � i “brut” . La ap� sarea butonului de înv� �are, 
lumina transmis�  se schimb�  de la “verde”  la “albastru”  � i apoi la “ro�u” . În func�ie de 
culoarea ce declan�eaz�  comutarea, toleran�a corespunz� toare culorii este automat 
stabilit� . Simplitatea acestei proceduri caracterizeaz�  CSM. 
Chiar � i frecven�a de comutare este impresionant� , fiind de 1,5 kHz, comparabil�  cu 
cea a ,,rivalilor mai mari” . 
� � Varia�ia culorii reglabil�  
� � Func�ie de înv� �are static�  sau de la consola de operare 
� � Frecven��  de comutare 1500/s 
 
Seria de produs CSM 1 

  

Nume model CSM1-P1114 

Num� r Produc� tor 1022569 

 

Caracter istici ale produsului 

 Distan�a de scanare: 12,5 mm 

 Toleran�� : ± 2 mm 

 Surs�  de lumin� : LED 

 Tip de lumin� : Ro�u, albastru, verde 

 Dimensiune spot luminos: 1,5 mm x 6,5 mm (la 12,5 mm) 

 

Date tehnice 

 Dimensiune (W x H x D): 12 mm x 22 mm x 40 mm 

 Reglare: Teach-in (,,înv� �are” ) 

 
Tensiune de alimentare 
 min ... max: 

CC 19,2 ... 28,4 V 

 Riplu: < 5 Vss 

 Consum energetic: < 35 mA 

 Comuta�ie: PNP 

 Frecven��  de comuta�ie: 1500 Hz 

 Timp de r� spuns: < 500 µs 

 Intrare de ,,înv� �are”  ET: > 10 V ... < Vs 

 Întârziere: Op�ional: 20 ms 

 Înregistrare culoare: 1 culoare 

 Tip de conexiune: Conector, M12, 4-pini 

 Clas�  de protec�ie carcas� : IP 67 

 
Temperatura ambiental�  de 
operare 
min ... max: 

-10 °C ... +55 °C 

 
Temperatura ambiental�  de 
depozitare, 
min ... max: 

-20 °C ... +75 °C 

 Material carcas� : ABS (acrylonitrile butadiene styrene) 

 Mas� : Aprox. 11 g 

 

 

 
Aplica�ie SICK complet�  pentru sisteme de împachetare 
Cu ajutorul echipamentelor oferite de Sick pot fi dezvoltate sisteme complete � i 
complexe de împachetare. De exemplu, unul dintre marii produc� tori de sisteme de 
împachetare pentru industria farmaceutic�  a implementat o solu�ie de automatizare 
complet�  bazat�  pe portofoliul de senzori SICK. Pentru a împacheta 140 de tuburi 
într-un flacon, este nevoie de dou�  folii de împachetare pe care se dispun etichete cu 
datele de fabrica�ie. Întregul proces complet automatizat are nevoie de nu mai pu�in 
de 17 pa� i individuali. În acest context, pozi�ionarea exact�  a unit� �ii de etichetare 
este controlat�  de traductoare SICK-STEGMANN DGS60. Simultan, senzorul de 
contrast SICK KT3 asigur�  c�  eticheta a fost ata�at�  pe folie. La prima instala�ie de 
sigilare, folia ce acoper�  flaconul este sigilat�  printr-un proces termic cu flaconul 
propriu-zis. Apoi, un robot introduce tuburile în flacon în pachete de câte 10 buc� �i. 
Alimentarea continu�  a robotului cu tuburi este asigurat�  � i monitorizat�  de c� tre 
senzorii fotoelectrici cu fibr�  optic�  SICK WLL170 � i WLL190T-2. În cazul în care 
se intervine pentru opera�ii de între�inere sau repara�ii la celula robotizat� , securitatea 
operatorului este asigurat�  de c� tre un scanner laser de securitate SICK S300. 
Verificarea prezen�ei tuburilor în flacoane este realizat�  prin intermediul unui 
cilindru pneumatic prev� zut cu senzorul magnetic SICK MZ2Q. Acest senzor ofer�  
dou�  puncte de comutare asigurând trei seturi de informa�ie cu privire la pozi�ia 
pistonului: pistonul retras înseamn�  c�  MZ2Q permite alimentarea cu tuburi a 
flacoanelor; a doua pozi�ie a pistonului determin�  apari�ia unui semnal dac�  pistonul 
atinge unul dintre tuburile din flaconul alimentat (verificare prezen��  tub); pistonul 
extins la a treia pozi�ie înseamn�  c�  nu este prezent nici un tub în flacon, MZ2Q dând 
un semnal pentru eliminarea respectivului flacon. Dup�  verificarea complet�  a 
flaconului, acesta este sigilat complet. Un senzor de culoare SICK CSM1 verific�  
dac�  flaconul a fost complet sigilat. Flacoanele sunt apoi ejectate c� tre zona de 
preluare, unde un senzor ultrasonic SICK UC12 monitorizeaz�  sosirea acestora. 

 

 

 

 

 


